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(54) Bezeichnnng: VERFAHREN UND EINRICHTUNG ZUR HERSTELLUNG TEXTILER NETZARTIGER FLACHENGEBILDE 
(57) Abstract 

A process and installation are disclosed for producing textile 
net-like fabrics by various bonding processes, for example warp 
knitting or stitch-bonding processes. In order to create a process and 
installation for producing textile, net-like fabrics with a large mesh, 
a high diversity of structures and a width which extends beyond 
the working width by various bonding processes, for example warp 
knitting or stitch-bonding processes, several adjacent groups of mesh 
side threads which form the mesh sides in the working direction are 
generated, at least one working thread (4) is tied up to at least one 
group (1) of mesh side threads, the working threads are led out of the 
group of mesh side threads across the working direction to form the 
other mesh sides transversely to the working direction, at least one 
working thread (4) is sunk into a loop to form reserves of working 
threads, and the working thread is tied up to at least one of the groups 
(1) of mesh side threads. 

(57) Zosammenfassung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Einrichtung zur 
Herstellung textiler netzartiger Flachengebilde nach verschiedenen 
Verfestigungsverfahren, beispielsweise dem Ketten- oder 
Nanwirkverfahren. Ausgehend von der Aufgabe der Erfindung 
- Schaffung eines Verfahrens und einer Einrichtung zur DurchfUhrung des Verfahrens nach verschiedenen Verfestigungsverfahren, 
beispielsweise dem Ketten- oder Nanwirkverfahren, zur Herstellung textiler, netzartiger Flachengebilde mit grosser Netzdfifnungsweite, 
hoher Strukturvariabilitat und ttber die Arbeitsbreite hinausgehenden Produktbreiten - werden mehrere nebeneinander liegende, die 
Netzmaschenschenkel in Verarbeitungsrichtung bildende Netzschenkelfadengruppen erzeugt, wird mindestens ein Funktionsfaden (4) 
mit mindestens einer Netzschenkelfadengruppe (1) verbunden, werden die Funktionsfaden quer zur Verarbeitungsrichtung zur Bildung 
der anderen, quer zur Verarbeitungsrichtung liegenden Netzmaschenschenkel aus der Netzschenkelfadengruppe herausgefuhrt, wird 
mindestens ein Funktionsfaden (4) zur Bildung von Funktionsfadenreserven zur Schleife kuliert und der Funktionsfaden mit mindetens 
einer Netzschenkelfadengruppe (1) verbunden. 
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Verfahren und Einrichtung zur Herstellung textiler netzartiger Flachen- 
gebilde 

5 Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Einrichtung zur Herstel- 

lung textiler netzartiger Flachengebilde nach verschiedenen Verfesti- 
gungsverfahren, beispielsweise dem Ketten- oder Nahwirkverfahren. 

In der Textilindustrie werden Netze ublicherweise mit bekannten Netz- 
10 knQft- bzw. -knotmaschinen mittels Knupfhaken oder mit bekannten Ket- 

ten- bzw. Nahwirkmaschinen mittels Zungen- bzw. Schiebernadeln gefer- 
tigt. Nachteilig ist dabei, daB die Produktbreite durch die Arbeits- 
breite und die Netzoffnungsstruktur determiniert, die Strukturvariabi- 
litat stark durch die Verfahren eingegrenzt oder nur mit hohem Aufwand, 
15 wie bei dem kettengewirkten Netz mit im Randbereich variierter Netzma- 

schengroBe, die den Einsatz mehrerer Legeschienen und die Variation der 
Legung erfordert (JP 51-57041), zu verwirklichen ist. Die Produkte sind 
infolge der Fadenanhaufungen im Knotenbereich und der daraus resultie- 
renden Scheuerempf indlichkeit sowie ihrer geringen Strukturvariabilitat 
20 nur begrenzt einsetzbar. 

Bekannt ist eine modif izierte Kettenwirkmaschine zur Verarbeitung von 
Kunststoffgarnen (DE 2706930) mit ParallelschuBeintrag, wobei die Ver- 
bindung der Faden mittels SchweiBschwertern realisiert wird* Dabei ent- 

25 spricht die erzeugbare Produktbreite nur der Arbeitsbreite der Maschi- 

ne. Die Netzmaschengeometrie ist durch die festgelegte Arbeitsbreite 
und die Anordnung der verbindenden Elemente, der SchweiBschwerter, de- 
terminiert. Desweiteren ist durch das gewahlte Verfestigungsverfahren 
nur die Verarbeitung thermoplastischen Materials moglich, so daB das 

30 Produkt in seinen Anwendungsmoglichkeiten eingeschrankt ist. 

Es sind auch Nahwirkmaschinen bekannt, auf denen Quadratmaschennetze 
gefertigt werden konnen (DD 269298). Dabei werden quer zur Verarbei- 
tungsrichtung parallel! iegende SchuBfaden zugefuhrt und in der Ar- 
35 beitsstelle in bestimmten Abstanden quer zur Verarbeitungsrichtung von 

MaschenstSbchenabschnitte bildenden Arbeitsorganen durchstochen und 
mittels kettfadenumschlingender Nahfaden angebunden bzw. eingebunden. 
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Nachteilig ist dabei, daB nur Quadratmaschennetze mit durchgehenden 
SchuB- und Kettfaden realisierbar sind und die auch den Abstand zwi- 
schen den zugefuhrten SchuBfaden bzw. den Abstand der maschenstabchen- 
bildenden Arbeitsorgane untereinander bestimmte GroBe der Netzoffnungen 
nur begrenzt und mit hohem Aufwand anderbar ist. Desweiteren ist die 
maximale Produktbreite gleich der Arbeitsbreite und die Festigkeit der 
Produkte ist bedingt durch die Tatsache, daB auch nicht an der Maschen- 
bildung beteiligte Spitzennadeln die SchuBfjadenvorlage anstechen, ge- 
ring. 



Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung eines Verfahrens und einer Ein- 
richtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach verschiedenen Verfesti- 
gungsverfahren, beispielsweise dem Ketten- oder Nahwirkverfahren, zur 
Herstellung textiler, netzartiger Flachengebilde mit groBer Netzoff- 
15 nungsweite, hoher Strukturvariabilitat und iiber die Arbeitsbreite hin- 

ausgehenden Produktbreiten. 

Erf indungsgemaB wird die Aufgabe durch das Kennzeichen der Patentan- 
spruche gelost; in den Unteranspruchen sind zweckmaBige Ausgestaltun- 
20 gen offenbart. 

Nachfolgend wird die erf indungsgemaBe Losung an einem Ausfuhrungsbei- 
spiel naher erlautert. 

25 In den Zeichnungen zeigen 

Fig. 1 Schematische Darstellung der Verfahrensschritte: 

Erzeugung von Netzschenkelfadengruppen, Verbindung 
eines Funktionsfadens mit einer Netzschenkelfaden- 
30 gruppe und Herausfuhrung der Funktionsfaden 

Fig. 2 Schematische Darstellung der Verfahrensschritte: 

Bildung einer Funktionsfadenreserve und Verbindung 
mit einer Netzschenkelfadengruppe 

35 
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Fig. 3 Schematische Darstellung des Verfahrensschrittes: 

Erreichen der Ausgangsstellung 

Fig. 4 Nahgewirktes netzartiges textiles Flachengebilde in 

5 Herstellungslage 

Fig. 5 Nahgewirktes netzartiges textiles Flachengebilde in 

Gebrauchslage 

10 Fig. 6 Kettengewirktes netzartiges textiles Flachengebilde 

in Herstellungslage 

Fig. 7 Kettengewirktes netzartiges Flachengebilde in Ge- 

brauchslage 

15 

Fig. 8 Nahwirkarbeitsstelle 
Fig*. 9 Fadenreservebildungssystem 
20 Fig. 10 Kettenwirkarbeitsstelle 

Fig. 11 a-f Produktstrukturen 

In den Figuren 1 bis 3 sind die erf indungsgemaBen Verfahrensschritte an 
25 Hand einer Nahwirkarbeitsstelle schematisch dargestellt. Der Nahwirk- 

arbeitsstelle werden die Netzschenkelfadengruppen 1, bestehend aus ei- 
nem Nahfaden 2, einem StehschuBfaden 3 und Funktionsfaden 4 in bekann- 
ter Weise zugefuhrt. Dabei entsteht durch Fransenlegung der Nahfaden 2 
ein stabiler, aus einem Maschenstabchen bestehender Netzoffnungsschen- 
30 kel in Verarbeitungsrichtung, wobei im ProzeB der Maschenbildung die 

bandformigen StehschuBfaden 3 und die Funktionsfaden 4 durchstochen 
werden und der Funktionsfaden mit der Netzschenkelfadengruppe 1 verbun- 
den wird. Diese Bildung der Netzoffnungsschenkel in Verarbeitungsrich- 
tung kann in bekannter Weise durch das Weglassen der StehschuBfaden 3, 
35 durch die verbundene Anzahl der Maschenstabchen im Netzmaschenschenkel 
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und bei mehr als einem Maschenstabchen im Netzmaschenschenkel durch 
eine andere Bindung der Nahfaden 2 variiert werden. 

Fig. 1 zeigt den Zeitpunkt, an dem wahrend der Maschenbildung durch 
eine seitliche Versatzbewegung die Funktionsfaden 4 nach links aus dem 
Bereich der Netzschenkelfadengruppe 1 herausgefiihrt werden. 

In Fig. 2 ist gezeigt, dafi die Unterlegung des Funktionsfadens 4 unter 
die benachbarte Schiebernadel und die Ausbildung der Funktionsfadenre- 
serven durch Auslenken der Funktionsfaden 4 in Oder entgegen der Ver- 
arbeitungsrichtung und Bildung einer Schlaufe abgeschlossen ist. Die 
gebildeten Funktionsfadenreserven werden freigegeben und gleichzeitig 
an- bzw. eingebunden und so in der benachbarten Netzschenkelfadengruppe 
1 fixiert. Als Funktionsfadenreserve wird dabei eine wahrend der Ent- 
stehung eines textilen Netzes im ProzeB der Maschenbildung aufgebaute 
und durch die Uberfuhrung des textilen Produktes aus seiner Herstel- 
lungslage in die Gebrauchslage (Spreizen) aufhebbare, schlaufenformige 
Fadenreserve im Funktionsfadensystem verstanden. 

Fig. 3 stellt die Bewegung in die Ausgangsstellung dar. Entsprechend 
der Netzmaschengeometrie erfolgt zu einem geeigneten Zeitpunkt wieder 
das Herausfuhren der Funktionsfaden 4 aus der Netzschenkelfadengruppe 1 
und ein erneutes Bilden der Funktionsfadenreserve. 

Der Funktionsfaden kann nach dem erf indungsgemaBen Verfahren in einer 
der nebenliegenden Netzschenkelfadengruppen oder in derselben Netz- 
schenkelfadengruppe an- bzw. eingebunden werden. Aus den Funktionsfaden 
konnen dabei quer und in Verarbeitungsrichtung keine und/oder gleiche 
und/oder unterschiedliche Funktionsfadenreserven gebildet werden. Die 
Einbringung der mit Funktionsfadenreserven versehenen Funktionsfaden in 
Verarbeitungsrichtung kann dabei rechtwinklig oder schrag zur Verarbei- 
tungsrichtung erfolgen, wobei unter rechtwinklig eine Einbindung im 
gleichen Arbeitszyklus und unter schrag eine Einbindung in einem der 
nachsten Arbeitszyklen verstanden wird. 
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In Fig. 4 ist das nach dem Nahwirkverfahren hergestellte erf indungsge- 
maBe Produkt in Herstellungslage und in Fig. 5 in Gebrauchslage darge- 
stellt. 

Fig* 4 zeigt, daB StehschuBfaden 3, Nah- und Funktionsfaden 2; 4 die 
Netzschenkelfadengruppen bilden und damit in der bereits beschriebenen 
Weise die Netzmaschenschenkel in Verarbeitungsrichtung. Die wechselwei- 
se in zwei benachbarten Netzschenkelfadengruppen an- oder eingebundenen 
Funktionsfaden bilden die Funktionsfadenreserven. Fig. 5 stellt das 
textile Netz in Gebrauchslage dar. Die Funktionsfadenreserven sind auf- 
gehoben, die Funktionsfaden sind ausgestreckt und bilden somit vorzugs- 
weise quer zur Verarbeitungsrichtung liegende Netzmaschenschenkel. Es 
ist erkennbar, daB zwischen der ersten und zweiten Netzschenkelfaden- 
gruppe 1.1; 1.2 der Funktionsfaden 4 in Verarbeitungsrichtung um einen 
abnehmenden Betrag ausgelenkt bzw. nicht ausgelenkt, d.h. unterschied- 
liche Funktionsfadenreserven gebildet, zwischen der zweiten und dritten 
Netzschenkelfadengruppe 1.2; 1.3 der Funktionsfaden um gleiche Betrage 
ausgelenkt, d.h. gleiche Funktionsfadenreserven gebildet und zwischen 
der dritten und vierten Netzschenkelfadengruppe 1.3; 1.4 nicht ausge- 
lenkt, d.h. keine Funktionsfadenreserven gebildet werden. Aus dieser 
(Constellation ergibt sich ein Produkt in Gebrauchslage wie es Fig. 5 
zeigt. 

Wurde das Produkt nach dem Kettenwirkverfahren hergestellt, ergibt sich 
die in Fig. 6 und 7 dargestellte Produktstruktur in Herstellungs- und 
Gebrauchslage. Die Netzschenkelfadengruppen bestehen dabei aus einen) 
Kettfaden 18 und zwei gegenlegig zugefuhrten Funktionsfaden 4 und bil- 
den auf bekannte Weise die Netzmaschenschenkel in Verarbeitungsrich- 
tung, wobei die Funktionsfaden in der Netzschenkelfadengruppe ketten- 
wirktypisch durch Unterlegungen ein- bzw. angebunden sind. 

Es ist auch moglich, die An- bzw. Einbindung und die Bildung der Netz- 
schenkelfadengruppe aus mindestens einem Kettfaden und mindestens einem 
Funktionsfaden oder mindestens einem Kettfaden, mindestens einem Steh- 
schuBfaden und mindestens einem Funktionsfaden nach dem bekannten Ha- 
kelgalonverfahren zu realisieren. Das An- bzw. Einbinden des Funktions- 
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fadens an die Netzschenkelfadengruppe kann durch Anstechen des Funk- 
tionsfadens bei der Maschenbildung sowie durch dessen Einbindung als 
TeilschuB oder Masche erfolgen. Es ist auch moglich, die An- bzw. Ein- 
5 bindung durch thermische oder chemische Fixierung zu realisieren. 

In Fig. 8 ist eine Einrichtung zur Durchfuhrung des beschriebenen Ver- 
fahrens dargestellt, wobei die Verbindung der Netzschenkelfadengruppe 
und des Funktionsfadens 4 mittels einer Verfestigungseinrichtung, die 

10 als Nahwirkarbeitsstelle ausgebildet ist, geschieht. Die Nahwirkar- 

beitsstelle besteht dabei aus mehreren auf einer Nadelbarre 6 zusammen- 
gefaBten, gemeinsam beweg lichen Schiebernadeln 5, denen jeweils ein 
SchlieBdraht 7 zugeordnet ist, aus ein oder mehreren als Legeschiene 
ausgebildeten Fadenfuhrern, mit me ist als Lochnadeln 16 ausgebildeten 

15 Fadenfiihrungselementen und - wie in der dargestellten Ausfuhrung uber 

den Schiebernadeln 5 angeordnet, mit als Legerohrchen ausgebildeten 
Funktionsfadenfuhrern 8 - aus mehreren jeweils zwischen den Schieberna- 
deln 5 angeordneten Abschlagelementen 9, sowie aus einer Gegenhalter- 
schiene 10, Erf indungsgemaB ist in der Nahwirkarbeitsstelle ein minde- 

20 stens zwischen zwei quer zur Verarbeitungsrichtung benachbarten Schie- 

bernadeln 5 auf mindestens einen Funktionsfaden 4 einwirkendes Funk- 
tionsfadenreservebildungssystem 11 angeordnet. In der dargestellten 
Ausfuhrung besteht es aus mehreren, in einer Reihe fest auf zwei, quer 
zur Verarbeitungsrichtung uber die gesamte Arbeitsbreite der Maschine 

25 reichende, ubereinanderliegende, senkrecht zu ihrer Langsachse bewegli- 

che und zusatzlich schwenkbare Barren befestigten, als Hakennadeln 12 
ausgebildeten Elementen zur Funktionsfadenreservebildung. Im Funktions- 
fadenreservebildungssystem 11 ist jeder Barre ein als Getriebe ausge- 
bildeter Antrieb 13, jedem Antrieb eine Veranderungssteuerung 14 und 

30 dem Gesamtsystem eine Musterungssteuerung 15 zugeordnet. 

Fig. 9 zeigt eine weitere mogliche Ausfuhrungsform eines Funktionsfa- 
denreservebildungssystems 11, wobei die Elemente zur Funktionsfadenre- 
servebildung in einer Reihe fest, auf mehreren, quer zur Verarbeitungs- 
35 richtung in einer Reihe nebeneinander angeordneten, senkrecht zu ihrer 

Langsachse beweglichen und zusatzlich schwenkbaren Nadelbarren 5 befe- 
stigt und als Hakennadeln 12 ausgefiihrt sind. Im Funktionsfadenreserve- 
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bildungssystem ist jeweils jeder Nadelbarre 6 ein als Getriebe ausge- 
fuhrter Antrieb 13 mit zugeordneter Veranderungssteuerung 14 und dem 
Gesamt system eine Mustersteuerung 15 zugeordnet. 

5 

In Fig. 10 ist eine Einrichtung zur Durchfuhrung des beschriebenen Ver- 
fahrens dargestellt, wobei die Verbindung der Netzschenkelfadengruppe 1 
und des Funktionsfadens 4 mittels einer Verfestigungseinrichtung, wel- 
che als Kettenwirkarbeitsstelle ausgeftihrt ist, geschieht. Die Ketten- 

10 wirkarbeitsstelle besteht dabei aus mehreren auf einer Nadelbarre 6 

zusammengefaBten, gemeinsam beweglichen Wirknadel - hier als Schieber- 
nadeln 5 mit SchlieBdraht 7 ausgebildet - aus ein oder mehreren als 
Legeschiene ausgebildeten Fadenfuhrern, mit als Lochnadeln 16 ausgebil- 
deten Fadenfuhrungselementen zur Fuhrung des Kettfadens 18 und des 

15 Funktionsfadens 4, sowie aus mehreren jeweils zwischen den Schieberna- 

deln 5 auf einer Barre angeordneten kombinierten EinschlieB- und Ab- 
schlagplatinen 17. Erf indungsgemaB ist in der Kettenwirkarbeitsstelle 
ein mindestens zwischen zwei quer zur Verarbeitungsrichtung benachbar- 
ten Schiebernadeln 5 auf mindestens einen Funktionsfaden 4 einwirkendes 

20 Funktionsfadenreservebildungssystem 11 angeordnet. In der dargestellten 

Ausfuhrung ist es mit mehreren in einer Reihe fest auf einer senkrecht 
zu ihrer Langsachse beweglichen und zusatzlich schwenkbaren Barre befe- 
stigten, als Hakennadeln 12 ausgebildeten Elementen zur Funktionsfaden- 
reservebildung ausgefuhrt. Dem Funktionsfadenreservebildungssystem 11 

25 ist ein Antrieb 13 mit einstellbarem Hub und diesem eine Veranderungs- 

steuerung 14 zugeordnet. 

Erf indungsgemaB sind auch andere Anordnungskombinationen der Wirk- bzw. 
Schiebernadeln 5 mit Funktionsfadenreservebildungssystemen 11 moglich. 
30 Als Funktionsfadenreservebildungssysteme konnen auch starre bzw. ge- 

meinsam und/oder gruppenweise und/oder einzeln bewegliche Verdranger- 
elemente, wie Platinen, Zungen- bzw. Schiebernadeln, Greifer etc. Ver- 
wendung finden. 



35 



Nachfolgend wird die Wirkungsweise der erf indungsgemaBen Einrichtungen 
beschrieben. 
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In den Figuren 1 bis 3 ist die Wirkungsweise der in den Figuren 8 und 9 
gezeigten Ausfuhrungsform eines Funktionsfadenreservebildungssystems 11 
schematise* dargestellt. Der Nahwirkarbeitsstelle werden die Netzschen- 
kelfadengruppen 1, bestehend aus den Nah- 2, StehschuB- 3 und Funk- 
tionsfaden 4 in bekannter Weise zugefuhrt. Dabei entsteht durch Fran- 
senlegung der Nahfaden 2 ein stabiler, aus einem Maschenstabchen beste- 
hender Netzoffnungsschenkel in Verarbeitungsrichtung, wobei im ProzeB 
der Maschenbildung die bandformigen StehschuBfaden 3 und die Funktions- 
faden 4 von den Schiebernadeln 5 durchstochen werden kSnnen. Fig* 1 
zeigt den Zeitpunkt, an dem wahrend der Maschenbildung durch eine seit- 
liche Versatzbewegung der Funktionsfadenfiihrer 8 die Funktionsfaden 4 
nach links aus dem Bereich der Netzschenkelfadengruppe 1 herausgefuhrt 
werden. Die als nach unten geoffnete Hakennadeln 12 ausgebildeten Ele- 
mente zur Funktionsfadenreservebildung erfassen die Funktionsfaden 4, 
indem sie in Richtung der Lochnadeln 16 bewegt und ihre Hakenenden 
gleichzeitig durch eine Schwenkbewegung der gesamten Barre nach unten 
geklappt werden. Die Ausbildung der Funktionsfadenreserven muB dabei 
mit der Unterlegung des Funktionsfadens 4 unter die Schiebernadel 5 
bzw. mit dem Anstechen des Funktionsfadens durch die Schiebernadel ab- 
geschlossen sein. In Fig. 2 ist die Unterlegung der Schiebernadeln 5 
und die Ausbildung der Funktionsfadenreserven durch die Ruckbewegung 
der Hakennadeln 12 abgeschlossen. Durch eine Schwenkbewegung der Barre 
nach oben werden die Funktionsfadenreserven freigegeben und gleichzei- 
tig durch die Schiebernadeln 5 an- bzw. eingebunden und so in der be- 
nachbarten Netzschenkelfadengruppe 1 fixiert. Fig. 3 stellt die Bewe- 
gung des Funktionsfadenreservebildungssystems 11 in Richtung der Schie- 
bernadelspitzen in die Ausgangsstellung dar. Entsprechend der Netzma- 
schengeometrie erfolgt zu einem geeigneten Zeitpunkt das Herausfuhren 
der Funktionsfaden 4 aus der Netzschenkelfadengruppe 1 nach rechts und 
ein erneutes Bilden der Funktionsfadenreserve durch das Funktionsfaden- 
reservebildungssystem 11. 

In Fig. 10 ist eine Kettenwirkarbeitsstelle mit erf indungsgemaBem Funk- 
tionsfadenreservebildungssystem 11 abgebildet. Die nebeneinander auf 
der Nadelbarre 6 in einer Reihe angeordneten Schiebernadeln 5 mit den 
ihnen zugeordneten SchlieBdrahten 7 bilden aus der mittels der Lochna- 
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deln 16 zugefuhrten Netzschenkelfadengruppe 1 - bestehend aus den Kett- 
faden 18 und den Funktionsfaden 4 - unter Mitwirkung der kombinierten 
EinschlieB- und Abschlagplatinen 17 in bekannter Weise die Netzmaschen- 
schenkel in Verarbeitungsrichtung. 

Der Funktionsfaden 4 wird dabei im Netzmaschenschenkel angebunden. Er- 
f indungsgemaB ist in der Kettenwirkarbeitsstelle ein mindestens zwi- 
schen zwei quer zur Verarbeitungsrichtung benachbarten Schiebernadeln 5 
einwirkendes Funktionsfadenreservebildungssystem 11 angeordnet. Das 
Funktionsfadenreservebildungssystem 11 besteht aus den Hakennadeln 12 
welche in einer Reihe nebeneinander auf der fiber die gesamte Breite der 
Maschine reichenden, horizontal verschiebbaren und urn ihre Langsachse 
schwenkbaren Barre befestigt sind, die durch den Antrieb 13 bewegt 
wird, welchem eine Veranderungssteuerung 14 zugeordnet ist. Entspre- 
chend der Netzgeometrie wird der Funktionsfaden 4 durch die Lochnadel 
16 aus der Netzschenkelfadengruppe 1 herausgefulirt, durch die horizon- 
tale Bewegung der Barre mit den Hakennadeln 12 in Richtung der Schie- 
bernadeln 5 und eine gleichzeitige Schwenkbewegung von oben nach unten 
von den Hakennadeln 12 erfaBt und durch die folgende Ruckbewegung der 
Barre zur Funktionsfadenreserve kuliert. AnschlieBend wird der Funk- 
tionsfaden 4 in der nebenliegenden Netzschenkelfadengruppe 1 durch die 
Schiebernadel 5 an- bzw. eingebunden und die Funktionsfadenreserve 
durch eine Schwenkbewegung der Hakennadeln 12 von unten nach oben und 
eine horizontal Bewegung derselben in die Ausgangsposition abgeworfen. 

An Kettenwirk- oder Nahwirkarbeitsstellen mit zwei Nadelsystemen bzw. 
mit als Zungen- oder Spitzennadeln ausgebildeten Wirknadeln oder an 
Ketten- oder Nahwirkarbeitsstellen mit runder Arbeitsstelle ist die 
Erfindung gleichermaBen anwendbar. 

Die Fig, 11 a bis f zeigen verschiedene, nach beschriebenem Verfahren 
herstellbare Netzgeometrien, die durch die Variation der Funktionsfa- 
denzufuhrung, der GroBe der Funktionsfadenreserve und der Ein- bzw. 
Anbindung der Funktionsfaden 4 an die Netzmaschenstabchen erreicht wer- 
den konnen. Dabei ist links jeweils die Herstellungslage und rechts 
jeweils die Gebrauchslage des Netzes dargestellt. 
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Bezugszeichenauf stel lung 

1 'Netzschenkelfadengruppe 
1.1 erste Netzschenkelfadengruppe 
5 1.2 zweite Netzschenkelfadengruppe 

1.3 dritte Netzschenkelfadengruppe 
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Schiebernadel 
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Nadelbarre 
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SchlieBdraht 
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Funktionsfadenfiihrer 
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Abschlagelement 


10 


Gegenhalterschiene 


11 


Funktionsfadenreservebildungssystem 


12 


Hakennadel 


13 


Antrieb 


14 


Veranderungssteuerung 


15 


Mustersteuerung 


16 


Lochnadel 


17 


EinschlieB- und Abschlagplatine 


18 


Kettfaden 
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Patentanspruche 

1. 'Verfahren zur Herstellung textiler netzartiger Flachengebilde aus 
Faden, dadurch gekennzeichnet, daB 

- mehrere nebeneinanderliegende, die Netzmaschenschenkel in Ver- 
arbeitungsrichtung bildende Netzschenkelfadengruppen erzeugt, 

- mindestens ein Funktionsfaden mit mindestens einer Netzschenkel- 
fadengruppe verbunden, 

- die Funktionsfaden quer zur Verarbeitungsrichtung zur Bildung 
der anderen, quer zur Verarbeitungsrichtung liegenden Netzma- 
schenschenkel aus der Netzschenkelfadengruppe herausgefiihrt, 

- mindestens ein Funktionsfaden zur Bildung von Funktionsfadenre- 
serven zur Schleife kuliert und 

- der Funktionsfaden mit mindestens einer Netzschenkelfadengruppe 
verbunden 

wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Netz- 
schenkelfadengruppe nach dem Nahwirkverfahren aus mindestens einem 
Nahfaden und mindestens einem Funktionsfaden gebildet wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Netz- 
schenkelfadengruppe nach dem Nahwirkverfahren aus mindestens einem 
StehschuBfaden, mindestens einem Nahfaden und mindestens einem 
Funktionsfaden gebildet wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Netz- 
schenkelfadengruppe nach dem Kettenwirkverfahren aus mindestens 
einem Kettfaden und mindestens einem Funktionsfaden gebildet wird. 
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5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Netz- 
schenkelfadengruppe nach dem Kettenwirkverfahren aus mindesteris 

'einem Kettfaden, mindestens einem StehschuBfaden und mindestens 
einem Funktionsfaden gebildet wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Netz- 
schenkelfadengruppe nach dem Hakelgalonverfahren aus mindestens 
einem Kettfaden und mindestens einem Funktionsfaden gebildet wird. 

7. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Netz- 
schenkelfadengruppe nach dem Hakelgalonverfahren aus mindestens 
einem Kettfaden, mindestens einem StehschuBfaden und mindestens 
einem Funktionsfaden gebildet wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Verbin- 
dung zwischen Netzschenkelfadengruppe und Funktionsfaden durch che- 
misches oder thermisches Fixieren erfolgt. 

9. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Funk- 
tionsfaden nach Ausbildung der Funktionsfadenreserve mit der neben- 
liegenden Netzschenkelfadengruppe verbunden wird. 

10. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Funk- 
tionsfaden nach Ausbildung der Funktionsfadenreserve mit der glei- 
chen Netzschenkelfadengruppe verbunden wird. 

11. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die quer zur 
Verarbeitungsrichtung nebeneinander zugefuhrten Funktionsfaden 
nicht und/oder urn gleiche und/oder unterschiedliche Betrage kuliert 
werden. 

12. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die in Ver- 
arbeitungsrichtung in Bezug auf die vorausgehenden Funktionsfaden 
folgenden Funktionsfaden nicht und/oder urn gleiche und/oder unter- 
schiedliche Betrage kuliert werden. 
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13. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 die kulier- 
4 ten Funktionsfaden mit der nebenliegenden Netzschenkelfadengruppe 

quer zur Verarbeitungsrichtung rechtwinklig verbunden werden. 

5 

14. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die kulier- 
ten Funktionsfaden mit der nebenliegenden Netzschenkelfadengruppe 
in Verarbeitungsrichtung versetzt verbunden werden. 

10 15. Einrichtung zur Herstellung textiler, netzartiger Flachengebilde 

mit mindestens einer Funktionsfadenzufuhrung und mindestens einer 
Nahfadenzufuhrung und/oder mindestens einer Kettfadenzufuhrung 
und/oder mindestens einer StehschuBfadenzufuhrung und mehreren ne- 
beneinanderliegenden, die Netzmaschenschenkel in Verarbeitungs- 

15 richtung aus den Netzschenkelfadengruppen bildende Verf estigungs- 

einrichtungen, dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand zweier ne- 
beneinanderliegender Verf est igungseinrichtungen der Lange eines 
quer zur Verarbeitungsrichtung liegenden unkulierten Netzmaschen- 
schenkels entspricht, jeder Verfestigungseinrichtung mindestens 

20 ein, auf den Funktionsfaden (4) einwirkender, den Abstand zwischen 

den nebeneinanderliegenden Verfestigungseinrichtungen uberbrucken- 
der Funktionsfadenfiihrer (8) und jeder Verfestigungseinrichtung 
mindestens ein zwischen zwei nebeneinanderliegenden Verfestigungs- 
einrichtungen, auf den Funktionsfaden (4) einwirkendes, mit Elemen- 

25 ten zur Funktionsfadenreservebildung versehenes, steuerbares Funk- 

tionsfadenreservebildungssystem (11) zugeordnet ist. 

16. Einrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB die Ver- 
festigungseinrichtung eine Nahwirkarbeitsstelle ist. 



30 



17. Einrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB die Ver- 
festigungseinrichtung eine Kettenwirkarbeitsstelle ist. 



35 



18. Einrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB die Ver- 
festigungseinrichtung eine Hakelgalonarbeitsstelle ist. 
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19. Einrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB das Funk 
' tionsfadenreservebildungssystem (11) einen Antrieb (13) enthalt, 

dem eine Veranderungssteuerung (14) und/oder eine Mustersteuerung 
(15) zugeordnet ist, welche mit den Steiierungen der Einrichtung 
korellieren. 

20. Einrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB zur Rea- 
lisierung unterschiedlicher, voneinander abhangiger Funktionsfaden 
reserven das Funktionsfadenreservebildungssystem (11) mit geome- 
trisch unterschiedlich ausgebildeten Elementen, wie Nadeln, 
Hakchen, Greifer, Verdrangerorgane, Platinen, Luftblasrohrchen, 
ausgestattet ist. 
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